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Entwicklung Koller-Rolle - Umbau — Instandsetzung

Mantel geteilt — Druckringe verzahnt

Kurvengéangige Druckwalze

Druckwalzen werden in Kollerpressen bzw. Pelletspressen eingesetzt.

Druckwalzen befinden sich am Umfang eines Walzenkopfes auf Achsen gelagert.

Bei herkbmmlichen Druckwalzen, sogenannten Kollerrollen, ist die Laufflache gerade- oder
kegelférmig mit Verzahnungen oder Lochern versehen.

Diese Bauweisen haben den Nachteil, dass zum Teil das Material ungepresst an die
AuRenwand der Presse gedrickt wird. Hier kommt es zu einem hohen Seitendruck und es
entsteht mit der Zeit eine Ansammlung von ungepresstem Material, das den Arbeitsablauf
behindert, wodurch es zu Storfallen bzw. Verstopfung kommen kann. Der hohe Seitendruck
wiederum fuhrt aul3erdem zu einseitigem, schnellem Verschleil3 von Kollerrollen, Matrizen,

AulRenwand, Hydraulikmuttern und anderen Bestandteilen der Pelletspresse.

Derzeit ist ein mehrmaliger Austausch von Ersatzteilen wie z. B. Kollerrollen, Matrizen,
Lagern, Dichtungen, Schmiermitteln (OI) notwendig. Das Auswechseln der Teile selbst ist

durch den komplizierten Aus-, bzw. Einbau sehr zeitaufwendig und damit kostenintensiv.

Der kurvengéngigen Druckwalze liegt die Aufgabe zug  runde, das Fluktuieren des
Materials an die Aul3enwand zu verhindern
Die kurvengéangige Druckwalze besitzt auf Ihren Grundkérper Druckringe mit Verzahnungen.
» Die Druckringe kénnen sich einzeln versetzt drehen und somit kurvengéngig tber das
Material laufen, da sich beim Umlauf die Drehzahl (Geschwindigkeit) der Ringe von
innen nach aufRen erhoht.
* Durch die laufende Drehung kann somit der Materialteppich kontinuierlich tGberrollt
und verarbeitet werden.
» Die Ringe kdnnen einzeln ausgetauscht und somit bei VerschleiRspuren ohne grof3en
Aufwand ausgewechselt werden.
» Das Wechseln der Walze bzw. eine Demontage der Walze von der Achse ist somit

nicht mehr notwendig.
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I Vorteile der neuen kurvengangigen Druckwalzen

bei Umbau bzw. Instandsetzung

Rolle muss nicht mehr abgebaut werden
keine Schrauben AD entfernen

keinen Deckel C abnehmen

keine Lager EH ausbauen

kein Distanzring P entfernen

keine Teile von der Achse abziehen
keine Ol/Fett auffiillen

kein Innendeckel abbauen
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keine Laufwerkdichtung ausbauen und erneuern
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kirzere Montagezeit bzw. Demontage

Il Neue Beschaffenheit und Konstruktion der Druckwalze

Weitere Einsparung — weniger Folgeschaden

11. Hydraulik-Mutter ist weniger Druck ausgesetzt
12. durchgehender verschlei’3festerer Werkstoff der Ringe
13. langere Laufzeit
14, geringere Antriebskraft notwendig
15. geringere Schubkraft (nach auf3en)
16. Laufringe kénnen einzeln gewechselt werden
17. geringerer Verschleil? der Matrize
18. Material-Teppich wird kontinuierlich Gberrollt
19. unterschiedliche Drehzahl der Druckringe
20. grolRere Haftreibung
21. Freiflache Aussparung vorher: 3,5 dm2
Jetzt: 6,9 dm2
Druck- Flache vorher: 22,8 dm2
Jetzt 19,5 dm2
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22. maogliche Reinigung der Verzahnung

23. geringerer Seitendruck, weniger Druck auf die Konigswelle, Koller-Kopf
24, hohere Forderleistung

25. weniger Storfalle

26. weniger Achsenbriiche

27. weniger Ersatzteile

28. abgenutzte Ringe, Nuten nachschleifen
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